Zalgceznik nr Z
do protokolu kontroli
WIOS - LODZ445/2018

LODZKI WOJEWODZKI INSPEKTOR OCHRONY SRODOWISKA

PROTOKOL PRZYJECIA INFORMACIJI

Na podstawie art. 9 ust. 2 pkt 6 ustawy z dnia 20 lipca 1991 r. o Inspekeji Ochrony
Srodowiska (Dz.U. z 2016r., poz. 1688) Pan . — Kierownik Dziatu BHP/O$
Hutchinson Poland Sp. z 0.0. - Zaklad Nr 1 w Lodzi, ul. Kurczaki 130, zlozyl w dniu 27

kwietnia 2018r., nastgpujgce informacje:

1) W sprawie zmian w w/w Zakladzie od czasu ostatniej kontroli, tj. 9 pazdziernika 2017r. do
chwili obecnej

Rozpoczeto budowe dziesiatej linii ekstruzji nr 11 w miejscu dotychczas eksploatowanych, a obecnie
zlikwidowanych projektow finishingowych, ktére zostaly przesunigte do innych lokalizacji Spolki.

Budowa dziesigtej linii ekstruzji nr 11 zostala zatrzymana w stanie zaawansowania wykonania okoto
50% wszystkich maszyn z uwagi na decyzj¢ biznesowa Spotki. Przedmiotowa linia nie zostala
ukonczona, nie zostala uruchomiona i nie jest eksploatowana, a Spotka nie wystgpowata o pozwolenie
na jej eksploatacje. Spotka obecnie nie ma planow dokoficzenia budowy wyzej wymienionej linii.

2) W sprawie zamierzonych dzialan i inwestycji oraz stopnia zaawansowania prac dotyczagcych
drugiego etapu oczyszczania gazéw odlotowych w Zakladzie Hutchinson w Lodzi,

ul. Kurczaki 130

Zamierzonymi przez Spolke dzialaniami i wynikajacymi z tego tytulu inwestycjami w zakresie
oczyszczania gazéw odlotowych w Zakladzie jest obecnie budowa drugiego etapu instalacji
oczyszczajace).

Nalezy wyjasni¢, ze Zaklad juz od 2013 roku prowadzi intensywne prace badawcze i dziatania
inwestycyjne zwiazane z ograniczeniem oddziatywania zapachéw na otoczenie Zaktadu. Dziatania te
sg podejmowane pomimo braku wytycznych prawnych w tym zakresie, a takze braku wytycznych
metodologicznych oraz braku dostepnoéci na rynku technologii dedykowanej dla przemystu
gumowego. Zaklad, bazujac na wiasnych pracach badawczych, wykonanych przy wspoétudziale
profesjonalnych partneréw z branzy urzadzen ochrony s$rodowiska oraz z wyzszych uczelni
technicznych, opracowat technoiogig, ktorej cefem bylo oczyszezenie gazéw odiotowych
powstajgcych na skutek eksploatacji instalacji w Zaktadzie.. W czerweu 2015 roku Zaklad
przygotowal projekt autorskiej instalacji oczyszczania gazéw odlotowych z substancji zapachowych.
Przedmiotowe opracowanic powstalo wraz z profesjonalnym partnerem, ktéry zdecydowal si¢ podjaé
ryzyko wykonania wskazanej instalacji pomimo braku jakichkolwiek informacji i doswiadczen
odnosnie podobnych rozwigzan z branzy przemyshi gumowego.




W 2016 roku po uzyskaniu wszystkich wymaganych zatwierdzen Zaklad przystapil do realizacji
pierwszego etapu budowy instalacji. Pierwszy etap instalacfi oczyszczajacej zostal ukoriczony w
sierpniu 2016 roku i poczawszy od wrzesnia 2016 roku pracuje w trybie cigglym, obnizajgc skutecznie
zardwno ilo$¢ emitowanych przez Zaklad substancji chemicznych, jak i substancji zapachowych.

W 2017 roku Zaklad rozpoczal przygotowania do realizacji drugiego etapu instalacji oczyszczajacej
zgodnie z zaloZzeniami projektowymi. Termin uruchomienia drugicego etapu instalacji oczyszczajace)
planowany jest na okres jesieni 2018 roku. Termin realizacji jest warunkowany mozliwosciami
produkcyjnymi podwykonawcow urzadzen sktadowych instalacji. Sg to urzgdzenia projektowane i
wytwarzane pod konkretne zastosowanie i nie sg ogdlnodostgpne na rynku, co wymaga czasu na ich
wyprodukowanie i zabezpieczenie wszystkich parametrow procesu. Powyzsze wynika z faktu, iz
zaprojektowane przez Zaklad i jej partnerow rozwigzanie ma charakter autorski, zindywidualizowany i
prototypowy.

Instalacja jest obecnie realizowana zgodnie z harmonogramem zalozonym w umowie o jej realizacje.
Aby cata inwestycja — zaplanowana w dwdch etapach - przyniosia zakladany rezultat musi zostac
kompletnie ukoficzona.

3) W sprawie realizacji w w/w Zakladzie wytycznych Kodeksu przeciwdzialania ucigzliwosci
zapachowej, zaleconych w dokumencie ,Przeglad ekologiczny w zakresie odorow™
opracowany przez Zaklad InZynierii i Ochrony Atmosfery, Wydzial Inzynierii Srodowiska
Politechniki Wroclawskiej pod przewodnictwem prof. PWr dr hab. ini. ”
ze styveznia 2018r., w zakresie:

a) Prowadzenia regularnych przegladéw i konserwacji uszezelnien, szezegdlnie
na rurociggach, pompach i innych potencjalnyeh #radlach emisji substancji
zapachowo czynnych, w celu dbania o prawidlowy prace instalacji i zapobieganie
sytuacjom awaryjnym

Procedury Zakladu obejmuja wieloetapowa weryfikacj¢ sprawnosci dzialania instalacji i zapobicgania
sytuacjom awaryjnym.

Po pierwsze wskaza¢ nalezy, ze kazdy pracownik operujacy na poszezegolnych elementach instalacji
zobowigzany jest przed przystapieniem do pracy do sprawdzenia parametrow danej instancji, w tym
takze sprawnosci poszezegdlnych elementéw technicznych.

Po drugie, system oczyszczania na bazie skrubera trzystopniowego jest na biezaco konserwowany i
nadzorowany przez dzial utrzymania ruchu w Zakladzie, zgodnie zaleceniami producenta instalacji.
Rurociggi wentylacyjne sa na biezaco czyszczone 1 nadzorowane celem uniknigeia jakichkolwiek
nieszezelnosci. Pracownicy dzialu utrzymania ruchu codziennie monitorujg stan techniczny instalacji,
na biezgco eliminujgc wszelkie nieprawidlowoscel.

Po trzecie, cze$¢ elementow instalacji zawiera systemy monitorowania 1 ostrzegania o
nieprawidlowosciach w procesie produkcyjnym, ktore pozwalaja na biezgce diagnozowanie
ewentualnych problemdw.

Czynnosci konserwacyjne majg na celu ciagla i bezawaryjna pracg instalacji podczas prowadzenia
procesdéw ekstruzyjnych w Zaktadzie. Dodatkowo podkreslic nalezy, ze instalacja oczyszczajaca
zatacza si¢ automatycznie wraz z uruchomieniem pierwszej z linii technologicznych i wylgeza si¢
wraz z zatrzymaniem ostatniej pracujgeej linii.

b} Unikanie prowadzenia dzialalnosci ucigzliwej zapachowo w dni wolne od pracy




W miar¢ mozliwosci zwigzanych z zapewnieniem dostaw do klientow Zaktad planuje przerwy w
pracy w dni ustawowo wolne od pracy majace charakter w szczegolnosci swiat takie, jak Boze
Narodzenie, Wielkanoc, Boze Ciato itp. Ze wzgledu na czterobrygadowy system pracy linie
technologiczne pracuja w niedziele, ktora jest normalnym dniem pracy Zakiadu.

Podkreslenia wymaga, ze stopien odczuwania uciazliwosci zapachowych w duzym stopniu zalezy od
warunkdw atmosferycznych panujacych na zewnatrz Zakiadu.

¢) Regulacji parametréw procesu (temperatura, ci$nienie, czas trwania, intensywno§é
wentylacji)

Prowadzone czynnosci konserwacyjne maszyn i urzagdzen, bedacych na wyposazeniu Zaktadu maja na
celu zapewnienie ciaglej i bezawaryjnej pracy wszystkich urzadzen technologicznych w Zakladzie.
Zawieraja one w swoim zakresie kontrolg i weryfikacj¢ wszelkich parametrow pracy niezbednych do
zapewnienia odpowiedniej jakosci wyrobéw i optymalnej pracy maszyn, a takze urzadzen zgodnie z
wymaganiami oraz wytycznymi producentow. Nalezy stanowczo podkreslié, ze parametry procesu
produkcyjnego stosowne przez Zaklad przyjmuja minimalny wymiar wymagany do osiggniecia
odpowiedniej jakosci wyrobow, a zatem Zaklad reguluje parametry w taki sposéb, aby nie
przekraczaty one miniméw wymaganych w procesie produkeyjnym.

Niniejszy protokdl sporzadzono w trzech jednobrzmigcych egzempiarzach i po odczytaniu
podpisano. Wszystkie strony protokolu parafowano.

Léd7z, dnia 27 kwietnia 2018r.
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